PLASTIC CEMENT PC-4
Made by REMA TIP TOP, Germany

Anwendungsbereiche:

CKW-freier Zwei-Komponenten-Klebstoff fUr Reparatur und Endlos-
verbindung von PVC-Forderbandern, Reparatur von Weich-PVC-Arti-
keln und Verklebung von Polyurethan-Produkten.

Verarbeitung: Vorbereiten:
= Umgebungs- und Materialtemperatur +10 °C bis + 45 °C.

= Direkte Sonneneinstrahlung und Taupunktunterschreitung
(Schwitzwasserbildung) vermeiden.

- Klebeflachen: trocken, chemikalien-, fett- u. ¢lfrei.

- PVC-/Polyurethan-Oberflachen: z.B. mit Drahtrundburste — dunn-
wandige PVC-Artikel mit Schmirgelpapier — intensiv aufrauen (keine
Glanzstellen).

- Gewebe: PVC-Reste eben rauen, Gewebe vorsichtig anrauen
(nicht beschadigen)

- Raustaub trocken entfernen.

Mischen:

Benotigte Menge Plastic Cement PC-4 mit Harter E 40 (4% Gewichts-
anteile) sorgféltig verrthren — bis zur homogenen Vermischung.
Gemisch innerhalb von 2 Stunden verarbeiten (Topfzeit).

Einstreichen:
Klebeflachen je 2 x gleichmafsig dunn einstreichen (grobmaschige,
saugfahige Gewebe 3 x einstreichen). Ersteinstrich vollstandig trock-
nen lassen (mind. 1 Stunde). Zweiteinstrich nur solange, dass er noch
leicht klebrig haftet (Fingerruckenprobe). Bei Ubertrocknung erneut
einstreichen.

Verkleben:

Klebeflachen chne Lufteinschluss zusammenlegen, fest anrollen oder
anpressen. Insbesondere hochbelastete Verklebestellen moglichst
unter Druck mind. 6 Stunden bei einer Temperatur von +20 °C ruhen
lassen.

VorsichtsmalBnahmen:
Sicherheitsvorschriften und Gefahrenhinweise auf den Gebinden be-
achten!

Hinweis:

Vorstehende Angaben resultieren aus praxisnahen Versuchen. Wir
empfehlen wegen der unterschiedlichen Materialien und aul3erhalb
unseres Einflusses liegender Arbeitsbedingungen in jedem Falle
ausreichende Eigenversuche. Eine Haftung kann aus diesen Hinwei-
sen in keinem Fall abgeleitet werden.
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Fields of application:

CFC-free, two-component-adhesive for the repair and endless spli-
cing of PVC conveyor belts, for the repair of soft PVC products and for
bonding polyurethane materials.

Application:
Preparing:
= Ambient and material temperature +10 °C up to +45 °C.

- Avoid direct sunlight, avoid the temperature falling below the dew
point (formation of condensation water).

- Bonding surfaces: dry, free from chemicals, grease and oil.

- PVC/polyurethane surfaces: Buff thoroughly, e.g. by means of a
rotary wire brush. Use emery paper to buff thin walled PVC products.
(No bright surface areas!).

- Fabric: Buff the remainders of PVC, until they are even. Buff the
fabric slightly, with care. (Do not damage it!)

- Remove buffing dust without using any fluid.

Mixing:

Thoroughly mix the required quantity of Plastic Cement PC-4 with
hardener E 40 (4% of the total weight of the mixture) by stirring, until
a homogeneous mixture is obtained. Use the mixture within 2 hours
(pot life).

Applying the coats:

Apply 2 even and thin coats onto each bonding surface. (3 coats to
open-meshed, absarbent fabric) Allow the first coat to dry completely
(at least 1 hour). Let the second coat dry until it is still slightly tacky
(check with the back of your finger). In case of over drying, apply ano-
ther coat.

Bonding:

Put the bonding surfaces on one anather, avoiding air inclusions. Sti-
tch on tightly or press on. Let the bonded surface areas (especially
those subjected to high stress) rest at a temperature of +20 °C for at
least 6 hours. Keep them under pressure, if possible.

Caution:
Observe the hazard information and safety advice on the tins or cans!

Note:

The above - mentioned information is the result of field trial. Becau-
se of the differences in materials and operating conditions which are
beyond our control, we recommend in any event that you conduct
adequate tests of your own. No liability of any kind can be deduced
from this information.
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Domaines d'application :

Adheésif a deux composants sans hydrocarbures chlorés, pour la répa-
ration et le jonctionnement des bandes transporteuses en PVC, Ia
réparation des objets en PVC souple et le collage des produits en po-
lyuréthanne.

Mode d'emploi : Préparer :
- Température ambiante et température du matériau : +10 °C a +45 °C.

- Eviter la lumiere directe du soleil et que la température chute au-
dessous du point de rosée (Risque de formation d'eau de condensa-
tion 1).

- Surfaces a coller séches, sans produits chimiques, graisse ou huile.

- Surfaces en PVC / polyuréthanne : raper soigneusement, par exemp-
le avec une brosse métallique. Pour les abjets en PVC a parois min-
ces, utiliser du papier émeri. (Pas de surfaces luisantes !)

- Tissu : Raper les restes de PVC de fagon a obtenir une surface plane.
Raper légerement le tissu avec précaution (évitez de lendommager !).

- Enlever la poussiere de rapage, sans utiliser de liquide.

Mélanger :

Bien remuer et mélanger la quantité nécessaire de cément Plastic
Cement PC-4 avec du durcisseur E 40 (4% du poids total du mélan-
ge) jusqu'a abtenir une consistance homogene. Appliquer le mélange
dans un délai de 2 heures (temps d'utilisation).

Appliquer :

Appliguer deux couches uniformes et fines du mélange calle/durcis-
seur sur chaque surface a coller. (trois couches sur les tissus absor-
bants a grandes mailles.) Laisser sécher la premiere couche com-
pletement (au mains 1 heure). Laisser sécher la deuxieme couche,
jusqu'a ce gu'elle nadhere qu'un peu au revers du doigt (test du revers
de doigt). Si la couche est trop séche, appliquer une nouvelle couche.

Coller:

Superposer les surfaces a coller, de fagon a éviter Ia formation de bul-
les d'air, moleter vigoureusement ou presser fortement l'une contre
I'autre. Laisser reposer les surfaces collées pendant au moins 6 heures
a une tempeérature de +20 °C et sous pression, si possible (notamment
celles soumises a des sollicitations importantes).

Précautions a prendre :
Tenir compte des indications de danger et des consignes de sécurité
portées sur les conditionnements !

Remarque :

Les indications précitées résultent dessais pratiques. En raison des
matériaux différents et des conditions de travail sur lesquelles nous
navans aucune influence, nous recommandons de faire en tout cas
assez d'essais vous-méme. Ces indications ne sont en aucun €as assi-
milables a un engagement de notre responsabilité.
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Campo d'applicazione:

Mastice a due componenti senza CFC per riparazione e giunzione de-
finitiva di nastri trasportatori, riparazione di articoli in PVC morbido ed
incollaggio di prodotti in poliuretano.

Lavorazione: Preparazione:
- Temperatura ambiente e del materiale da +10 °C fino a +45 °C.

- Evitare I'esposizione diretta ai raggi solari e la discesa al di sotto
del punto di rugiada (condensazione dell'umidita).

- Area di collegamento: asciutta e priva di sostanze chimiche, grasso
ed olio.

- Materiali In PVC/ poliuretano: Raspare uniformemente, per esempio
can una spazzola in fila metallica arrotondata; per gli articoli
in PVC con spessore sottile usare carta vetrata (non lasciare parti
lucide).

- Tessuto: Asportare lo strato superiore di PVC. Irruvidire il tessuto
cautamente, facendo attenzione a non danneggiarlo.

= Asportare la polvere di raspatura.

Miscelazione:

Mescolare bene la quantita di Plastic-Cement PC-4 necessaria con I'In-
durente E 40 (4% del peso) fino ad ottenere una massa omogenea.
Utilizzare la miscela entro due ore (tempo di essiccazione).

Spalmatura:

Spalmare la superficie pulita con due successive mani sottili unifor-
memente distribuite (i tessuti a maglie grosse o assorbenti vanno
spalmati tre volte). Lasciare asciugare completamente Ia prima mano
(minimo un'ora). Lasciare asciugare la seconda fino a quando la su-
perficie resti leggermente appiccicosa (verificare con il dorso del dito).
In caso di essiccazione spalmare nuovamente.

Collegamento:

Unire le due superfici immasticiate evitando la formazione di bolle
daria. Rullarle con forte pressione. Le aree di collegamento sottopos-
te a particolari sforzi vanno lasciate riposare, possibilmente sotto un
peso, per almeno sei ore ad una temperatura di 20 gradi C.

Misure di sicurezza:
Fare attenzione alle avvertenze ed alle norme di sicurezza riportate
sulletichettal

Avvertenza:

Le suddette istruzioni sono il risultato di esperienze. A causa della va-
rieta dei materiali e delle condizioni di lavoro che sono al di fuori del
nostro controllo, consigliamo in ogni caso di effettuare delle prove es-
aurienti. In ogni caso non pua essere dedotta nessuna responsabilita
a causa di queste indicazioni.



CEMENTO DE PLASTICO PC-4

Campos de aplicacion:

Adhesivo libre de HCC de dos componentes para la reparacion y em-
palmes sin fin de bandas transportadoras de PVC, para reparar produc-
tos de PVC blando y pegar productos de paliuretano.

Aplicacién: Preparacion:
= Temperatura ambiental y del material: de +10 °C a +45 °C.

= Evitar luz solar directa y temperaturas por debajo del punto de
rocfo (peligro de formacion de agua por condensacion).

- Superficies a pegar: secasy libres de sustancias quimicas, aceite y grasa.

- Superficies de PVC / poliuretano: raspar las superficies intensamen-
te conp.ej. uncepillo de alambre; si se trata de articulos de PVC finas,
raspar con papel de lija - no dejar areas brillantes.

- Tela: Aplanar / igualar los restos de PVC; raspar la tela con mucho
esmero sin dafnarla.

= Quitar a seco el polvo del raspado.

Mezcla:
Mezclar bien la cantidad necesaria de Cemento de Plastico PC-4 con
el endurecedor E 40 (4% del peso de la mezcla) hasta conseguir una
mezcla homogénea. Utilizar la mezcla dentro del plazo de 2 horas
(potlife).

Aplicacion:

Dar dos manos finas y regulares a las superficies a pegar (en caso de
tela con mallas gruesas que absorben mucho liquido, dar 3 manos).
Dejar secar totalmente la primera mano (1 hora como minimo). Dejar
secar la segunda mano hasta que esté ligeramente pegajosa (prueba
con el dorso del dedo). En caso de sobresecado, dar otra mano.

Pegado:

Unir las superficies de pegado sin atrapar aire, pasar el rodillo o presi-
onar fuertemente. Para condiciones de trabajo forzadas, dejar reposar
las areas de pegado durante 6 horas como minimo a una temperatura
de 20 °C, a ser posible bajo presion.

Medidas de precaucién:
iObservar las senales de advertencia e instrucciones de seguridad en
los envases!

Nota:

Las indicaciones arriba mencionadas resultan de ensayas llevados a
cabo en la practica. Debido a la gran cantidad de materiales y cond
ciones de trabajo que rigen fuera de nuestro ambito de intervencion,
recomendamos realizar en todo caso ensayos propios. De estas notas
no se puede derivar responsabilidad alguna.
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Zakres stosowania:

dwusktadnikowy klej do naprawy i taczenia tasm przenosnikowych z
PCW oraz do napraw artykutow z miekkiego PCW oraz klejenia pro-
duktow z poliuretanu.

Postepowanie:
Przygotowanie:
- temperatura otoczenia i materiatu od +10 °C do +45 °C

- unikac¢ bezposredniego dziatania promieni stonecznych i przekrocze-
nia punktu rosy (tworzenie sie kropli wody na klejonych powierzch-
niach).

- powierzchnie klejone: suche. pozbawione chemikalii. ttuszczow
olejow i smardw.

- powierzchnie tasm z PCW zszorstkowac np. szczotka. druciang;
artykuty z migkkiego PCW intensywnie zszorstkowac papierem
Sciernym (nie pozostawi¢ zadnych miejsc gtadkich).

- przektadka tkaninowa; resztki PCW wyrownac szorstkujac, przektad-
ke tkaninowa ostroznie oczyscic (nie uszkadzic). Sciery po zszorstko-
waniu usung¢ na sucho.

Mieszanie:

potrzebna. ilos¢ kleju PLASTIC-CEMENT PC-4 dobrze wymieszac z
utwardzaczem E 40 (4-ro % roztwor utwardzacza w masie kleju)
mieszac doktadnie az do uzyskania jednorodnego roztworu.
Mieszanine zuzy¢ w ciggu dwoch godzin (dopuszczalny czas stoso-
wania).

Smarowane:

powierzchnie klejone posmarowac 2-krotnie cienko | réwnomiernie
(przektadki grubo tkane lub szybko wchtaniajace klej smarowac trzy-
krotnie). Pierwszg warstwe pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia
(przynajmniej 1 godzine:). Druga albo i trzecig (jako ostatnig) warst-
we: suszy¢ tak dtugo zeby byta lepka (sprawdzi¢ zewnetrzng strong
palcéw); przy przesuszeniu ponownie posmarowac.

Sklejanie:

powierzchnie klejone ztozy¢ razem usuwajac powietrze, mocno |
doktadnie dorolkowac lub sprasowac. Szczegdlnie te miejsca klejenia,
ktére poddawane sg duzym obcigzeniom w miare mozliwosci pod na-
ciskiemn co najmniej 6 godzin w temperaturze otoczenia ca +20 °C.

Srodki ostroznoéci:
przestrzegac wskazowek BHP podanych na opakowaniu oraz pr-
zepisbw dotyczacych srodkow niebezpiecznych dla zdrowia i zycia.

Uwaga:

ze wzgledu na roznorodnos¢ klejonych materiatéw (innych niz
produkty TIP TOP) i roznorodno$¢ warunkéw pracy pozostajgcych
poza naszym wptywem zalecamy kazdorazowo przeprowadzenie
prébnego klejenia - w takim wypadku nie mozemy gwarantowac
pewnosci potgczenia.



PLASTIC CEMENT PC -4

(COENAHO HA ®MPME REMATIP TOP, TEPMAHIA)

O6nacTtu NpUMEHeHNs:

He  copepXalunili  XJIOPUCTOYINEBOAOPOAHbIX  COEeAMHEHWN
[BYXKOMMOHEHTHBIA KNEeW ANnA PEMOHTA WU U3FOTOBIIEHNA CTbIKOB
KOHBENEPHBIX NEHT W3 MOMMBUHUIIXNTOPUAA, PEMOHTa W3AENui
M3 MArKOro MONMMBUHUNXIIOPUAA W CKNEVWBaHWA W3LeNvin u3
ronmypeTaHa.

MpumeHeHne: MogroToska:

® Temrepartypa OKpy><atoLen cpeabl n matepuanos: ot +10 °C go +
45 °C.

® He JorMycKaTb NPAMOro BO3AEVCTBUA COMHEYHDBIX JlyYen 1 naaeHna
TemMneparypbl HUKE «TOYKM POChl» (06pa3oBaHNA KOHAEHCATA).

e CkrevBaeMble MOBEPXHOCTU: CyXMe, OYULLEHHBbIE OT XMMUYECKMX
BELLECTB, CMa30K 1 Macer.

° [ToNMXIOPBUHUIIOBbLIE U MOMNYPETAHOBBIE MOBEPXHOCTU: S3HEPIUYHO
3allepoxoBaTtb, HanpuMMep, Kpyroh METa/IM4ECKON  LUETKOW,
TOHKME WU3JenMA U3 MOMUXIOPBUHWNG 3a4YUCTUTb  HadKAayHOM
6ymaroi (He JOMKHO OCTaBaTbCA MaAKNX Y4acTKOB MOBEPXHOCTH).

e TkaHb: CHATb LUEPOXOBAIBHBIM  MHCTPYMEHTOM  OCTaTKM
NOMUBMHWNXIIOPUAA, OCTOPOXHO — 3allepoxoBaTb TKaHb  (He
[OmMycKaTb ee MoBPeXXAeHNA)

® Y 1armMTb CyXuM Croco60M Mbib OT LLIEPOXOBASTEHON 06paboTKM.

CwmeluunBaHue:

TWarenbHO nepemMellatb Heobxogumoe KonmdecTBo KreAa Pla-
stic Cement PC-4 ¢ otBepautenem E 40 (maccoBaa ponAa 4%)
[0 NonyYeHnsa OfHOPOOHON cMecu. Mi3pacxonoBaTb MOyHEHHYHO
CMECb B TEYEHME 2 YaCOB («BPEMA XXUBYYECTU»).

HaHeceHwue knen:

HaHECTU Ha KaXAyl W3 CKIEeMBaeMbIX MOBEPXHOCTEN MO 2
paBHOMEPHbLIX TOHKMX CfoA (Ha rpybytd TKaHb C BbICOKOM
BMUTbIBAIOLLEN CNOCOOHOCTLIO HaHOCUTL 3 ¢noA). [daTe nepeomy
CNOK BBICOXHYTb MOMHOCTBIO (B TeyeHne MuHuMyMm 1 yaca).
BTopon cnoin [OO/MKEeH MNOACOXHYTb [0 COCTOAHWUA JIErKOM
0CTaTO4YHOM NUNKOCTK (Npoba ThINTIbHOW CTOPOHOW nanbua). Ecnu
BTOPOW CNOW Nepecox, cnenyeT HAHECTU KIEN MOBTOPHO.

CknevBaHue:

HarnoXuTb CKemBaeMble MOBEPXHOCTW ApYr Ha Apyra, He AonycKasa
BO3AYLUHbIX BKIIOYEHWI, MpyvKataTb C YCUIMEM WM NpuxaThb.
MecTa cknenkv, nogsepraemble BbICOKMM Harpy3kam, >xenaTesnbHo
BblAepXaTb Mo, MPeccoM B TeyeHWe He MeHee 6 4yacoB npu
Temnepartype +20 °C.

Mepbl NpesocTOPOXKHOCTH:
cobnojanite npasuna 6e30macHOCTM WM npegynpexxaeHua 06
0OMNacHOCTW, NPMBEAEHHbIE HA EMKOCTAX C XXMAKMMU MaTepuanamu!

BHumaHwme:

BblweonuncaHHble ykasaHuA 6a3uvpytoTcA  Ha  9KCMEPUMEHTAX,
NMPOBEAEHHBLIX B YCMOBWAX, MPUOMMKEHHBIX K npakTuke. McxoaA
M3 pasnMuMii NPUMEHAEMbIX MaTepuasioB U  HEOAMHaKOBbIX
pabo4ymnx ycroBuiA, Ha KOTOPblE Mbl HE MOXEM OKa3aTb BNAHMWA,
PEKOMEHIYETCA B KaXXAOM Crydyae npoBedeHne COBCTBEHHbIX
9KCMEPUMEHTOB B HEO6XOAMMOM obbeme.llpnBeaeHHbIe yKa3aHuA
He MOryT CNy>XWTb OCHOBaHMEM [AnA OTBETCTBEHHOCTU 3a
NMPUYMHEHHbI MaTepuanbHbin yepb.

//

TID
(/] /0NE BRAND /ONE SOURCE //ONE SYSTEM

PLASTIC CEMENT PC-4

Felhasznalasi terulet:

ketkomponens( klortartalmu szenhidrogénmentes ragaszté PVC he-
vederek javitasdhoz és véglelenitéséhez, tavabba lagy PVC-bél és poli-
uretanbal készult termeékek javitasahoz, ragasztasahoz.

Alkalmazasi mod: El6készités:
- Mind a kornyezet, mind az anyag hémérséklete +10 °C és +45 °C
kozott legyen.

« A kozvetlen napsugarzast és a paralecsapodast (izzadasi vizkép-
z6dést) kerulni kell.

- A ragasztando felUletek legyenek szarazak, vegyszer-, zsir- és
olajmentesek.

- PVC és poliuretan felUleteket: pl. drotkoronggal, vékony PVC
termeékeket csiszoldpapirral, alaposan érdessé kell tenni (fényes
feluletek ne maradjanak).

- Szovet: a PVC maradékot egyenletesre kell érdesiteni. A sztvetet
dvatosan kell érdesiteni (ne sértsuk meg).

- Az érdesitésnél keletkezett port szaraz eljarassal kell eltavolitani.

Keverés:

Plastic-Cementet PC-4 alaposan felkeverni. A Plastic-Cement PC-4-
bél szUkséges mennyiséget gondosan el kell keverni az £ 40 edzével
(sulyarany 4%), amig homogén keverék keletkezik. A keverék 2 oran
(felhasznalasi idd) belul felhasznalando.

Bekenés:

Aragasztando felUletre két egyenletesen vékany rétegben kell felvinni
a ragaszto/edz6 keveréket (durvaszovesy szovet esetén, 3 x kell ken-
ni). Az els@ réteget hagyni kell teljesen megszaradni (legaldbb 16raig).
Az utolso réteget azonban csak annyira, hogy még enyhén ragaddsan
tapadjon (préba: Ujjheggyel érintve). TUlszaradas esentén Ujbol fel kell
vinni.

Ragasztas:

Aragasztando felUleteket Iévegémentesen kell 6ssze illeszteni és szo-
rosan ¢sszehengerelni, illetve egymashoz nyomni.

Féleg nagy mértékben megterheletd ragasztasi helyeket lehetéleg
nyomas alatt, legalabb 6 oran kereszul kb. +20 °C-on kotni hagyni.

Ovintezkedések:
A csomagolason évo veszélyekre utald Utmutatot és a biztonsagi
el6irasokat be kell tartani!

Utmutatas:

A fenti adatok a gyakorlati kisérletekbdl szarmaznak. Az anyagok
kulonbozdsége és az dtalunk esetleg ismeretlen munkafeltételek mi-
att javasoljuk, hogy minden esetben végezzenek kielégité eredményt
ado sajat kisérleteket. E tudnivaldkkal kapcsolatban felelsséget nem
vallalunk.
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