CEMENT SC 4000
Made by REMA TIP TOP, Germany

Anwendungsbereiche: CKW-freier Zwei-Komponenten-Klebstoff fur
Verklebungen von Gummi-Gummi, Gummi-Gewebe, Gummi-Metall,
Gewebe-Gewebe.

Verarbeitung: Vorbereiten:
= Umgebungs- und Materialtemperatur +5 °C bis +45 °C.

- Direkte  Sonneneinstrahlung  und
(Schwitzwasserbildung) vermeiden

Taupunktunterschreitung

- Klebeflachen:
trocken, chemikalien-, fett- und olfrei.

- Metall:
Vorzugsweise durch Strahlen (DIN EN IS0 12944-4, SA 2,5) oder durch
Schleifen entrosten und aufrauen - empfohlene Rautiefe: mind.
30 um. Gesduberte Oberflache gegebenenfalls mit REMA TIP TOP
Reinigungsmittel R4 entfetten. Mit REMA TIP TOP METAL PRIMER
PR 200 einmal einstreichen. Einstrich vollig trocknen lassen.

» Gummi:
intensiv aufrauen (keine Glanzstellen), Raustaub trocken entfernen.

- Gewebe:
Gummierte Gewebe varsichtig anrauen (nicht beschadigen), Gum-
mireste eben rauen. Raustaub trocken entfernen.

Mischen:

CEMENT SC 4000 intensiv aufrohren. Benotigte Menge
REMA TIP TOP CEMENT SC 4000 mit Harter E-40 (4% Gewichtsantei-
le) sargfaltig verrihren — bis zur homogenen Vermischung. Gemisch
innerhalb von 2 Std. verarbeiten (Topfzeit).

Einstreichen:

Klebeflachen je 2 x gleichmalig dunn einstreichen. Ersteinstrich
vollstandig trocknen lassen (mind. 30 min., bei Metall mind. 1 h).
Zweiteinstrich nur solange, dass er noch leicht klebrig haftet (Finger-
ruckenprobe). Bei Ubertrocknung erneut einstreichen.

Hinweis: Bei Verwendung von REMA TIP TOP Spezialgummi mit
CN-Verbindungsschicht ist nur ein Einstrich erforderlich.

Verkleben:
Klebeflachen ahne Lufteinschluss zusammenlegen, fest anrollen oder
anpressen.

VorsichtsmalBnahmen:
Sicherheitsvorschriften und Gefahrenhinweise auf den Gebinden be-
achten!

Hinweis:

Vorstehende Angaben resultieren aus praxisnahen Versuchen. Wir
empfehlen wegen der unterschiedlichen Materialien und aul3erhalb
unseres Einflusses liegender Arbeitsbedingungen in jedem Falle aus-
reichende Eigenversuche. Eine Haftung kann aus diesen Hinweisen in
keinem Fall abgeleitet werden.
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Fields of application:

CFC-free, two-component-adhesive far bonding rubber to rubber, rub-
ber to fabric, rubber to metal, fabric to fabric.

Application: Preparing:
- Ambient and material temperature +5 °C up to +45 °C.

- Avoid direct sunlight, avoid the temperature falling below the dew
point (formation of condensation water).

- Bonding surfaces:
dry, free from chemicals, grease and oil.

- Metal:
Derust and roughen metal surface preferably by grit blasting (DIN EN
ISO 12944-4, SA 2.5) or by grinding - recommended grinding depth:
minimum30pm.Removethegreasefromthecleanedsurfaceareawith
REMATIPTOPcleanerR4,if necessary. Apply one coat of REMATIPTOP
METAL PRIMER PR 200. Allow the coat to dry completely.

- Rubber:
Buff thoroughly (no bright surface areas!) Remove dust without
using any fluid.

- Fabric:
Buff the rests of rubber until they are even and lightly buff the fabric
with care (don't damage it). Remove buffing dust without using any
fluid.

Mixing:

Stir Cement SC 4000 thoroughly. Mix the required quantity of
Cement SC4000with hardener E-40 (4% of the total weight) by stirring
thoroughly until a homogeneous mixture is obtained. Use the mixture
within 2 hours (pot life).

Applying the coats:

Apply 2 even and thin coats onto each bonding surface. Allow the first
coat to dry completely (at least 30 minutes, at least 1 hour on metal).
Let the second coat dry until it is still slightly tacky (check with the
back of your finger). In case of over drying, apply another coat.

Note: Only one coat is required for REMA TIP TOP special rubber with
CN bonding layer.

Bonding:
Put the bonding surfaces on one anather, avoiding air inclusions. Sti-
tchon tightly or press on.

Caution: Observe the hazard information and safety advice on the tins
or cans!

Note:

The above - mentioned information is the result of field trial. Becau-
se of the differences in materials and operating conditions which are
beyond our control, we recommend in any event that you conduct
adequate tests of your own. No liability of any kind can be deduced
from this information.
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Domaines d'application:

Adhésif a deux composants sans hydrocarbures chlorés pour assu-
rer I'adhérence, gomme sur gomme, gomme sur textile, gomme sur
metal, textile sur textile.

Mode d'emploi: Préparer;
- Température ambiante et température du matériau: +5 °C a +45 °C.

- Eviter la lumiere directe du soleil et que la température chute audes-
sous du point de rosée (Risque de formation d'eau de condensation!).

- Surfaces a coller seches, sans produits chimiques, graisse ou huile.

- Métal:
Dérouiller par grenaillage (DIN EN ISO 12944-4, SA 2,5) ou a la meu-
leuse et raper - profondeur de rapage recommandée minimum 30
pm. Dégraisser la surface nettoyée, le cas échéant, avec du nettoyant
REMA TIP TOP R4. Appliquer une couche de REMA TIP TOP METAL
PRIMER PR 200. Attendre que la couche soit bien seche.

- Gomme:
Raper soigneusement (Pas de surfaces luisantes!). Enlever la pous-
siere de rapage, sans utiliser de liquides.

= Tissu:
Raper les restes de gomme de fagon a obtenir une surface plane.
Raper légerement le tissu avec précaution (évitez de l'endom- ma-
ger!). Enlever |a poussiere de rapage, sans utiliser de liquide.

Mélanger:

Remuer le CEMENT SC 4000 avec soin. Bien mélange la quantité
nécessaire de Cement SC 4000 avec du durcisseur E-40 (4% du poids
total du mélange) jusqu'a obtenir une consistance homogene. Appli-
quer le mélange dans un délai de 2 heures (temps dutilisation).

Appliguer:

Appliquer deux couches uniformes et fines du mélan-
ge colle/durcisseur sur chague surface a coller. Laisser
sécher la premiere couche completement (30 minutes au

minimum, au mains 1heure pour le métal). Laisser sécher la deuxieme
couche, jusqu'a ce quelle n'ad- here qu'un peu au dos du doigt (test du
dosdedoigt).Silacoucheest tropseche, appliquerunenouvellecouche.
Attention: Une seule couche est nécessaire pour la gomme spéciale
REMA TIP TOP avec la couche CN.

Coller:
Superposer les surfaces a coller, de fagon a éviter Ia formation de bul-
les d'air, bien moleter ou presser I'une contre l'autre.

Précautions a prendre:
Tenir compte des indications de danger et des conseils de sécurité sur
les récipients!

Remarque:
Les indications ci-dessus résultent dessais effectués dans
la pratigue. Nous recommandons, en raison des matériaux

différents et des conditions de travail sur lesquelles nous navons
aucune influence, de faire en tout cas assez d'e sais vous-méme. Ces
indications ne sont en aucun cas assimilables a un engagement de
notre responsabilité.
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Campo di applicazione:

Adesivo senza Idrocarburo clorato a due componenti per incollare
gomma-gomma, gomma-tessuto, gomma-metallo, tessuto-tessuto.

Preparazione: Preparare:
- Temperatura ambiente e del materiale +5 °C fino +45 °C.

- Evitare irradiamenti solari diretti e di scendere al di sotto del punto di
regiada (formazione di condensa).

- Superfici di incollaggio:
Asciutte, prive di prodotti chimici, grasso e olio.

- Metallo preferibilmente disossidare e irruvidire mediante sabbiatura
(DIN EN IS0 12944-4, SA 2,5) 0 smerigliatura - Profondita di raspatu-
ra consigliata: minimo 30 ym. Eventualmente sgrassare la superfi-
cie disossidata con il detergente REMA TIP TOP R4. Spalmare una
mano di REMA TIP TOP METAL PRIMER PR 200.

- Gomma:
irruvidire la gomma in modo accurato (non lasciare parti lucide),
spazzolare a secco la polvere formatasi.

- Tessuto:
livellare i residui di gomma, irruvidire cautamente il tessuto
(non danneggiarlo). Spazzolare a secco la polvere formatasi.

Miscelatura:

Rimescalare con cura il SC 4000. Mescalare con cura la quantita
necessaria di CEMENT SC 4000 con indurete E-40 (4 % del peso to-
tale) fino ad ottenere una massa omogenea. La miscela deve essere
utilizzata entro 2 ore dalla preparazione.

Applicazione:

Applicare uniformemente con un pennello su ciascuna delle due su-
perfici due sottili strati di miscela colla/indurente. Far asciugare com-
pletamente la prima mano (minimo 30 minuti, per i metalli minimo
unora). Lultima mano deve asciugarsi fino al punto che, facendo Ia
prova col dorso del dito, questo rimanga appiccicaticcio. Nel caso di
eccessiva essiccazione, rinnovare l'applicazione.

Nota: Quando si usa gomma speziale REMA TIP TOP con strato CN,
una sola spalmatura é sufficiente.

Incollaggio:
Rullare oppure pressare con forza le parti incollate, che devona rima-
nere prive di balle daria.

Misure precauzionali:
Osservare gli avvertimenti ed i consigli per |a sicurezza riportati sulle
confezioni!

Avvertenza:
Quanto sopra indicato & il frutto di prove pratiche. Alle presenti
avvertenze non puo essere fatta risalire alcuna responsabilita.
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Campos de aplicacion:

Adhesivo de dos componentes, libre de hidro- carburos clorados, para
el pegado caucho-caucho, caucho-lonas, cau-cho-metal, lona-lona.

Aplicacién: Preparacion:
- Temperatura ambiental y del material: de +5 °C a +45 °C.

- Evitar luz solar directa y temperaturas por debajo del punto de racio
(peligro de formacion de agua por condensacion).

- Superficie a pegar:
Secay libre de sustancias quimicas, aceite y grasa.

+ Metal:
desoxidar y raspar preferiblemente mediante chorro de arena (DIN
EN SO 12944-4, SA 2,5) o mediante lija - profundidad de raspado
recomendada: min. 30pm. En caso dado, desengrasar la superfi-
cie limpiada con Disalvente REMA TIP TOP R4. Dar una mano de
REMA TIP TOP METAL PRIMER PR 200, dejar secar totalmente.

» Caucho:
Raspar con mucho esmero (ningun area pulida) y quitar a seco el
polvo del raspado.

- Tela:
Raspar la tela con mucho esmero (sin dafarla), aplanar/igualar los
restos de caucho. Quitar a seco el polvo del raspado.

Mezcla:

Remover intensamente el CEMENTO SC 4000. Mezclar bien la can-
tidad necesaria de CEMENTO SC 4000 con el endurecedor E-40
(4 % del peso de la mezcla) hasta conseguir una mezcla homogénea.
Utilizar la mezcla dentro del plazo de 2 horas (potlife).

Aplicacion:

Dar dos manos delgadas y regulares a cada superficie a pegar.
Dejar secar totalmente la primera mano (30 minutos como minimo,
en caso de metal, min. 1h). Dejar secar ligeramente la segunda mano,
de tal manera que esté todavia pegajosa (prueba con el dorso del
dedo). En caso de sobresecado, dar otra mano.

Nota: En el caso de caucho especial REMA TIP TOP con capa adhesiva
CN, solamente se requiere una mano.

Pegado:
Unir las superficies de pegado sin atrapar aire, pasar el rodillo o apretar
fuertemente.

Medidas de precaucién:
| Observar las senales de advertencia e instrucciones de seguridad en
los envases!

Nota: Las indicaciones arriba mencionadas resultan de ensayos lle-
vados a cabo en la practica. Debido a la gran cantidad de materiales y
condiciones de trabajo que rigen fuera de nuestro ambito de interven-
cion, recomendamos realizar en todo caso ensayos propios. De estas
notas no se puede derivar responsabilidad alguna.
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Zakres stosowania: dwusktadnikowy klej bez chlorowcopochodnych
do klejenia gumy z guma, gumy z gumowang przektadky tkaninowa
i gumy do powierzchni metalowych lub betonowych; gumowanej pr-
ze-ktadki tkaninowej z drugg gumowang przektadkg tkaninowa.

Kolejne czynnosci technologiczne: Przygotowanie:
= temperatura otoczenia i powierzchni klejonych +5 °C do +45 °C,

- unikac¢ bezposredniego naswietlania powierzchni klejonych, promie-
niami stonecznymi.

- ZWroci¢ szczegolng uwage na nieprzekroczenie temp. punktu rosy
(kondensacja pary wodnej na pow. klejonych);

- powierzchnie klejone: suche, pozbawione kurzu/chemikalii, ttusz-
CZOW i Smarow;

- powierzchnie metalowe: oczysci¢ z rdzy przez obrobke strumienio-
wo-scierng lub szlifowanie (DIN EN ISO 12944-4, SA 2,5) — zalecana
szorstkas¢ powierzchni minimum 30 pm. Tak oczyszczone pow-
ierzchnie zmy¢ ptynem odttuszczajgcym REMA TIP TOP R-4. Zagrun-
towac ptynem gruntujgcym REMA TIP TOP PR 200 — jednorazowo.
Naniesiong warstwe doktadnie wysuszyc;

- powierzchnie gumowe: doktadnie intensywnie zszorstkowac od-
powiednia sciernica (nie pozostawia¢ miejsc niezszorstkowanych).
Powstate przy tej operacji Sciery gumowe usunac suchga szczotka;

- powierzchnie gumowanych przektadek tkaninowych: bardzo
ostroznie zszorstkowac odpowiednim narzedziem (nie uszkodzi¢
przy tym poszczegolnych nitek przektadkil). Resztki gumy
przywulkanizowanej do przektadki wyréwnac poprzez ostrozne
szorstkawanie. Powstate przy tym $ciery usunac na sucho szczotka.

Przygotowanie masy kleju: potrzebng ilosc¢ kleju SC 4000 wymieszac
doktadnie z odpowiednig iloscig utwardzacza E-40 (4% utwardzacza
w stosunku do ilosci kleju) - mieszac az do uzyskania jednorodnego
roztworu. Tak przygotowany klej zuzy¢ w ciggu max. 2 godzin (maksy-
malny czas przydatnosci do zuzycial).

Nanoszenie masy kleju: powierzchnie klejone pokry¢ dwukrotnie
mieszaning kleju SC 4000 z utwardzaczem E-40 - naktadac cienkie
warstwy!. Pierwsza warstwe pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia -
przed natozeniem drugiej warstwy (minimum 30 min., dla powierzch-
ni metalowych min. I godz.). Czas schniecia drugiej warstwy - tylko do
momentu osiagniecia lepkosci kontaktowej (proba odwrotng strong
palcow). W przypadku nadmiernego wysuszenia nanies¢ nowa warst-
we kleju.

Uwaga: przy klejeniu produktéw gumowych REMA TIP TOP z warstwa
aktywna CN wystarczy naniesienie tylko jednej warstwy kleju na pow-
ierzchnie aktywng CN.

Klejenie: powierzchnie klejone ztozy¢ razem bez zamykania pecherzy
powietrza i scisle dorolkowac lub sprasowac.

Srodki ostroznosci: przestrzega¢ przepiséw BHP i wskazdwek o
zagrozeniu podanych na opakowaniu!

Uwaga: ze wzgledu na rdznorodnosc¢ powierzchni klejonych (innych,
niz produkty REMA TIP TOP) i réznorodnosc¢ warunkow pracy bedacych
poza naszym wptywem - przy klejeniu zaleca sie kazdorazowo prze-
pro- wadzi¢ prébe klejenia. Powyzsze wskazowki technologiczne wyk-
onywa- nia operacji klejenia sg rezultatem praktycznych doswiadczen
- ale nie moga byc¢ podstawa do uznania roszczen z tytutu gwarancji.
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O6nacTb NpUMEHEHUA:

[BYXKOMMOHEHTHbIN KNEn He coaepXatimi Xno-pyr-
NeBOAOpOAa, ANA COEAVHZ EHUIN pe3nHa-pesnHa, pesuHa-TKaHb,
pe3uHa-Me-Tann, TKaHb-TKaHb.

MHCTpyKumMA no npumeHeHuio: MNMoarotoska matepuana:
® TemnepaTypa oKpy>XeHunsa u matepuana ot +5 °C go +45 °C;

e n3beraTb NMPAMOrO COSIHEYHOIO CBETa U TemnepaTypbl HuXe
TOYKM pOChl (06-pa3oBaHMA KOHAEHCALMOHHOW BNaru).

® MOBEPXHOCTb: cyxad, 6e3 XMM1Kanui, xpa u macna;

e MeTaJ/l: OYUCTUTb OT PXKaBYUHbI (NPEeONOYTUTENBHO) MyTEM
cTpynHon obpa-60Tkm (DIN EN ISO 12944-4, SA 2,5) wnn
LWNNOBaHNA; 3aTEM OTLLEPOXOBATb - PEKOMeHAyemMan rnybuHa
LIEepOXOBKM MUH. 30 MKM. [InA yoaneHvA >upa C OYMLLEHHOMN
NMOBEPXHOCTU Monb3ynTecb aetepreHTom PEMA TUIM TOIM R4.
HanecTu 1 cnoin PEMA TUM TOM METAN NMPAMMEP PR 200.
[laTb NONMHOCTBLIO BBICOXHYTh.

® pe3unHy: OCHOBATEJIbHO OTLLIEPOXOBATh (Tak, YTOBbl HE OCTaNoCh
rMafKuX y4acTKoB), Mbiflb yAANMTb CyXUM CMOCOGOM.

® TKaHb: PAaBHOMEPHO OTLIEPOXOBaTb OCTaTKM PE3UHbI, OCTOPOXHO
OTLLIEPOXOBaTb TKaHb (Tak YTO6bl HE NOBPEAWTb), Mblfb YAaNnTb
CYXVM Cnoco6om.

[MpurotoBnexHne cmecu:

SC 4000 TwarensHo nepemewars. Tpebyemoe KonnyecTBo Knes
SC 4000 xopowo nepemewartb ¢ oTBepautenem E40 (BecoBas
nonAa 4%) 0o nonyyYyeHuA roMoreHHon cmecu. Cmechb ynotpebuTb
B TeYeHue 2 4yacoB (XKM3HEeCNoCcobHOCTb Knen).

HaHeceHwue knen:

[MOBEPXHOCTN MOKPbITb PaBHOMEPHO [ABYMA TOHKUMMW CIOAMM
kKaxayto. [lepBbll  cnonM  [OMKEH BbICOXHYTb  MOMHOCTHIO
(MuHMManbHoe BpemA cylwkn 30 MyH, Ha meTanne 1 4). Bropon
CNON CYLIMTb TakK AOMro, MoKa OH He JOCTUIHET CTeneHn cnabown
nMNKoCTU (MpoBepKa TbINIbHOW CTOPOHOW nanbua). B cnyyae
nepecbixaHnA HaHeCcT A06aBOYHbIN CroW. Mpu Mcnonb3oBaHMK
PEMA TWIM TOI cneumanbHon pe3nHbl ¢ CN-coeanHUTENbHbIM
Ccrnoem HeobxoaMMO TONbKO OAUH pa3 HaHEeCTM CIoK KreA.

Cknenka:

MoBepxHOCTM NMpefHa3HAYEHHbIE K CKIIENKe HanoXUTb OAHY Ha
OPYryto Tak, 4Tobbl He MOrnn 06pas3oBaThbCA BO3AYLUHbIE Ny3bIpK,
a 3aTeM CUIbHO MpuKaTaTb UNW NpuXaThb.

Mepbl MpeaoCTOPOXXHOCTU:
OsHakoMTeCb C ykas3aHuvAMKW M cOoBeTamMu Mo 6e30macHoCTw,
[aHHbIMKU Ha ynakoBke!

BHumaHwue:

HacTtoAwana MHCTpyKumuA paspaboTaHa Ha OCHOBE MPaKTUYECKUX
onbITOB. 0 NPUYMHE HEBO3MOXXHOCTU y4eTa BCEX CYLLECTBYOLMX
mMarepuanoB, a TakXe BCEBO3MOXHbIX M OT HaC He3aBUCALLMX
ycnoBui paboTbl, PEKOMEHAyeM BaM Bcergja nNpoBOAWTb
[OCTaTO4YHOE KONMMYECTBO NpeaBapuUTesbHbIX OMNbITOB!
HactoAwme ykasaHmAa He BoO3naraloT OTBETCTBEHHOCTU Ha
N3roToBUTENA.
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Felhasznalasi terulet:

ketkomponens( kldrtartalmu  szénhidrogén mentes ragasztd -
gumi gumihoz, gumi sztvethez, gumi fémhez, szovet szovethez ra-
gasztasahoz.

Alkalmazasi mod: El6készités:
- Akornyezet- és az anyag hémérséklet +5 °C és +45 °C kozott legyen.

- El kell kertlni a kozvetlen napsugarzast és a paralecsapodast (iz-
zadasi vizképzddést).

- A ragasztando felUletek legyenek szarazak, vegyszer-, zsir- és olaj-
mentesek.

- femfelUleteket szarassal (DIN EN SO 12944-4, SA 2,5), vagy csis-
zolassal kell rozsdatlanitani és érdesiteni (ajanlott érdesség-
mélység: minimum 30pm). A megtisztitott felUleteket szU-
kség esetén REMA TIP TOP R4 tisztitdszerrel lehet zsirtalanitani.
REMA TIP TOP METAL PRIMER PR 200 alapozoval egyszer kell kezel-
ni. A bevonatnak teljesen ki kell szaradnia.

- Gumi: Intenziven érdesitendd (nem maradhatnak fényes felUletek),
az érdesitésnél keletkezett port szaraz eljarassal kell eltavolitani.

- Szovet: A gumimaradékokat egyenletesen érdesiteni kell. A szovetet
dvatosan kell érdesiteni (ne sértstuk meg). Az érdesitésnél keletke-
zett port szaraz eljarassal el kell tavolitani.

Keverés:

SC 4000-t alaposan felkeverni. Az SC 4000-b6l szUkséges mennyisé-
get gondosan el kell keverni az E-40 edzdvel (sUlyarany 4%), amig ho-
mogén keverék keletkezik. A keverék 2 éran (felhasznalasi id6) belul
felhasznalando.

Bekenés:

Aragasztando felUletre két egyenletesen vékany rétegben kell felvinni
aragasztd/edzé keveréket. Az els réteget hagyni kell teljesen megs-
zaradni (legalabb 30 percig, fém esetén legalabb 1 draig). Az utolsd
réteget azonban csak annyira, hogy még enyhén ragaddsan tapadjon
(préba: Ujjheggyel érintve). TUIszaradas esentén Ujbol fel kell vinni.

Figyelem:
A CN kot6réteggel készult REMA TIP TOP javitéanyagok al- kalma-
zasanal csak egy kenés szUkséges.

Ragasztas:
A ragasztando felUleteket légzarvanyok nelkul 6ssze kell illeszteni és
szorosan gsszehengerelni, illetve egymashoz nyomni.

Ovintezkedések:
A veszélyekre utald Utmutatdst és a biztonsagi el6irdsokat be kell tar-
tani.

Utmutatas:

A fenti adatok a gyakorlatot utanza kisérletekbol szarmaznak. Az
anyagok kulanbozdsége és az atalunk esetleg ismeretlen munkafelté-
telek miatt javasoljuk, hogy minden esetben végezzenek kielégitd
eredmeényt add sajat kisérleteket. E tudnivalokkal kapcsolatos felel§s-
ségunket kizarjuk.

REMATIP TOP AG - Gruber Stral8e 65 - 85586 Poing/Germany
Phone +49 8121707-0 - www.rema-tiptop.com



